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A. Ludenburg. Ueber reines Jod. (Berichte 35,
1256.)
Kiofliches Jodkalium enthilt nach Verf. immer
Chlorkalium, Kahlbaum’sches beispielsweise 0,07
Proc. Die Abtrennung des Chlors geschieht am
besten mit Hilfe der Silbersalze, die bekanutlich
in Ammoniak sehr verschieden Idslich sind; die
Laslichkeit des Jodsilbers betragt nor etwa deum
tausendsten Theil von der des Chlorsilbers. Durch
anhaltendes Schiitteln mit Ammoniak lasst sich
daher Jodsilber leicht rein von Chlorsilber erhal-
ten. Zur Rickverwandlung in Jod wird das
Silbersalz mit reinem Zink und Schwefelsiore re-
ducirt und das entstandene Zinkjodid mit salpe-
triger S#ure zerlegt. Dann destillirt man das
abgeschiedene Jod mehrmals mit Wasserdampf nnd
trocknet es fiber Chlorcalcinm. Reines Jod siedet
bei 183,05¢ (Ramsay und Young 184,359 und
schmilzt bei 116,10 (Ramsay und Young 1149,
Regnault 113,60 Stas 1183—1159%, in weiten
die Thermometerkugel umgebenden Rohren wurde
als Schmelzpunkt 113,7° gefunden. Das spec.
Gew., mit ausgekochtem Wasser bestimmt, wurde

gefunden: d % = 4,933. Kl,
S. Tanatar. Eine Darstellungswelse der Stick-

stoffwasserstoffsfiure. (Berichte 85, 1810.)
Die Einwirkung von Oxydationsmitteln anf Hydr-
oxylamin und Hydrazin zum Zwecke der Gewinnung
von Stickstoffwasserstoffshiure hat bisher nur beim
letzteren zom Resultat gefithrt, welches bei der
Zersetzung seines Nitrats nnd bei der Einwirkong
von Chlorstickstoff NgH lieferte. Nach des Verf,
Versuchen erhalt man die Siure in analoger Weise
auch aus einem Gemenge &quivalenter Mengen
der Salze beider Korper, wahrscheinlich folgender
Gleichnng entsprechend:

N,H,+NH,0+20 = 3H,0+ N, H.
Die Darstellung geht in saurer Losung leichter
vor sich als in alkalischer. Zur Oxydation eignen
sich besonders Hydroperoxyd und Chromséare.
Man verfahrt in der Weise, dass man eine Losung
von beispielsweise 2 g Hydrazinsulfat und 1,5 g
Hydroxylaminchlorhydrat mit Schwefelsiure stark
ansjoert und entweder 100 cem §-proc. Hydro-
peroxyd oder 2—3 g Kaliumbichromat zufiigt and
destillirt. Die Menge der in das Destillat @ber-
gegangenen Stickstoffwasserstoffsdure wurde durch
Titrirung mit eingestellter Lauge und durch Dar-
stellung des Silbersalzes bestimmt. Identificirt
wurde die Siure durch die Analyse und die stark
explosiven Eigenschaften des Silbersalzes. Hydro-
peroxyd lieferte 24,3 Proc., Chromsgure 29,27 Proc.
der nach obiger Gleichung berechneten theoretischen
Ausbente an Stickstoffwasserstoffsdanre. Ki.

Th. W. Bichards. Neubestimmung des Atom-
gewlchts von Calelum. (Z. anorgan. Chem.
81, 1271.)

Zur Bestimmung des Atomgewichts des Cal-

ciums geht Ver[. vom Marmor ams, den er zu-

nichst in Calciumnitrat verwandelt. Das Nitrat
wurde zehn biszwanzigmal umkrystallisirt, dann durch
Fallen mit Ammoniumecarbonat in Carborat ver-
wandelt, aus letzterem das Chlorid dargestellt, das-
selbe durch wiederholtes Umkrystallisiren gereinigt
und schliesslich durch lingeres Erhitzen im Por-
zellanrohr getrocknet. Die trockene Substanz wird
dann mit Hilfe einer automatischen Vorrichtung
in ein Wigeglaschen dberfihrt uod nach vélligem
Erkalten gewogen. In dem so vorbereiteten Pro-
puct worde das Chlor mit Silbernitrat bestimmt.
Das aus den Analysenresultaten berechnete
Atomgewicht des Calciums variirte zwischen 40,121
und 40,180; als Mittelwerth wurde 40,126 ge-
funden. Ki,

E. Voegelgen. Ueher Germaniamwasserstolf.

(Z. anorgan. Chem. 80, 325.)

Behandelt man eine Germaninmehloridlésung mit
Natriumamalgam oder setzt man etwas Germaniam-
chloridlosung zu einem Gemenge von Zink und
Schwefelsdure, so entsteht Germaninmwasserstoff,
dessen Anwesenheit .in dem in dberwiegender
Menge vorhandenen Wasserstoff sich dadurch ver-
rith, dass der letztere mit blialich-rother Flamme
brennt. Leitet man das Gas durch ein erhitztes
Glasrohr, so scheiden sich, ganz wie beim Arsen-
und Antimonwasserstoff, Germaniumspiegel ab.
Letztere sind im durchfallenden Licht roth, im
reflectirten griin, oxydiren sich dureh Salpeter-
siare und beim Erhitzen an der Luft zu Ger-
maniumdioxyd und ldsen sich in Natriamhypo-
chlorit; beim Durchleiten durch Silbernitratlosung
scheidet sich ein dem Antimonsilber analoger
Niederschlag von Germaninmsilber ab. Der letz-
tere liefert bei der Analyse Resultate, welche dem
Verhaltoiss Ge: Ag=1:b5,77 entsprechen, woraus
Verf. folgert, dass die Zusammensetzang des Ger-
maniumwasserstoffs der Formel GeH, entspricht.
Ein zweiter Versuch zor Feststellang der Molecular-
formel des Germaniumwasserstoffs wurde in der
Weise angestellt, dass der letztere fiber fein ver-
theilten, stark belichteten Schwefel geleitet waurde,
wobei nach Anpalogie des Antimonwasserstoffs
Germaniumsulfid und Schwefelwasserstoff enisteht.
Hierbei wiirde eine Verbindang von der Formel
GeH, im Sinne der Gleichung
GeH; -+ 48 = GeS, + 2H,S
reagiren, wihrend GeH, sich in folgender Weise
umsetzen wirde:
GeH; + S, —=GeS, + H,S.

Das entstandene Germaniumsulfid warde gravi-
metrisch, der Schwefelwasseratoff jodometrisch be-
stimmt. Die Analysen lieferten Zahlen, aus denen
sich Ge: H=1: 2,9 und 1 : 3,43 berechnen, worin
Verf. mit Riicksicht auf die geringen Material-
mengen eine Bestitigung der von ihm angenom-
menen Formel GeH, findet. Kl

W. Autenrieth. Ueber elnige chromsaure und
dichromsaure Salze. (Berichte 35, 2057.)
L. Schulerad hat friher behauptet, dass nur
die einwerthigen Metalle Dichromate bilden, so
dass umgekehrt die Existenz dichromsanrer Salze
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fir die Einwerthigkeit des betreffenden Metalls
spriche. Dieser Satz steht mit dem Angaben von
Bahr, Zettnow, Preis und Raymann im
Widerspruch: anderseits haben Jiger und Kriiss
angegeben, dass es nicht geliuge, das von Scha-
lerud bechriebene Silberdichromat in reinem Zu-
stand zu erbalten.

Verf. hat bei seinen zur Aufklirung dieser
Verhaltnisse unternommenen Versuchen festgestellt,
dess bei der EKinwirkung von Kaliumdichromat-
losungen anf fGberschiissiges Silbernitrat stets
normales Chromat Ag Cr O, entsteht, dass man
aber ein Gemenge von Mono- und Dichromat
Agy Cr, O, erbilt, wenn man Silbernitratlésung in
eine Losung von #berschiissigem Kaliumhichromat
eintrigt. Die Reindarstellung des Dichromats ge-
lingt 1. durch Behandeln einer siedenden mit
Salpetersdure versetzten Losung von Silbernitrat
mit Kaliumdi- oder monochromat, 2. darch Zu-
satz von {berschissiger Chromsaurelosung zu
kochender Silbernitratlosung und 3. durch Er-
hitzen des normalen Chromats oder des oben er-
wihnten Gemisches von Mono- und Dichromat
mit Salpetersdure. Das Dichromat scheidet sich
in glinzend rothen, rhombischen Blittchen aus.

Silberdichromat wird durch Wasser schon in
der Kilte zersetzt, wobei Monochromat und freie
Chromsinre entstehen. Das so entstehende Silber-
monochromat bildet aber im Gegensatz zu dem in
fiblicher Weise durch Fallung erhaltenen rothen
amorphen Product ein krystallinisches griin-schwar-
zes Pulver. Diese bisher unbekannte Modification
des Salzes entsteht auch in geringerer Menge beim
Erhitzen der rothen Form im Kohlensiurestrom.

Baryumdichromat, dessen Existenz von Schu-
lerud bestritten wurde, kann erhalten werden,
wenn gut ausgewaschenes Baryumchromat BaCrO,
noch feucht mit etwas mehr als der berechneten
Menge Chromtrioxyd verrihrt und das Gemenge
auf dem Wasserbad erhitzt wird. Nachdem die
Masse fast ganz homogen geworden ist, rihrt man
sie mit wenig Wasser an und erwirmt von Neuem.
Das Salz bildet feine, briunlich gefarbte Prismen,
ist aber sehr schwer rein zu erhalten, da es von
Wasser ausserordentlich leicht zersetzt wird.

Das von Preis und Raymann beschriebene
Bleidichromat konnte Verf. nicht erhaltem.

Danach erscheint der Schulerud’sche Satz
nur dann berechtigt, wenn die Existenzfahigkeit
der Dichromate bei Gegenwart von viel Wasser
als Kriterium verwendet wird.

Anschliessend bemerkt Verf., dass Chromsiaure
nur mit verdinnterer Salzsdure ausschliesslich
Chlor entwickelt; bei Einwirkung von 35— 40-proc.,
sowie von gasformiger Chlorwasserstoffsiure ent-
steht stets Chromylchlorid. K.

Technische Chemie.
Graphit als Sehmiermittel. (Nach dem Protocoll

der Versamml. des internat. Verbandes der
Dampfkesseliberwachungsvereine, Graz, Juni
1901, Mitth. aus d. Prax. d. Dampfkessel- u.
Dampfmaschinen-Betriebe 28, 53.)
C. Cario fasst seine Erfahrungen in folgenden
S#tzen zusammen.
werden im Allgemeinen viel zu viel geschmiert.

Die Dampfmaschinencylinder -

Bei guter solider Construction und gesittigtem
Dampfe kommt man wahrscheinlich ohne Schmie-
rung fiberbaupt aus.

Der Sicherheit wegen geniigt eine ganz geringe
Schmierung mit Graphit. Reichliche Olschmierung
vergrossert bekanntlich den schidlichen Wider-
stand der Maschine. Graphitschmierung vermindert
wahrscheinlich den schidlichen Widerstand einer
Maschine. Die Schmierung mit einer Graphitdl-
emulsion bietet wenig Vortheile, die Schmierung
mit reinem Graphit ist unbedingt anzustreben.
Reine Graphbitschmierung bat ansser der Billigkeit
den grossen Vortheil des &lfreien Condenswassers
und grosserer Sanberkeit. Die beste Methode der
Schmierung mit reinem Graphit, sei es trocken
oder mit Wasser emulgirt, steht noch nicht fest.

Nach Wagner, welcher eine Anzahl Einzel-
versuche bespricht, gestatten die bisherigen Er-
fahrungen noch kein abschliessendes Urtheil diber
die Vortheile und Nachtheile der Schmierung mit
Graphitzusatz, seine frilheren Erwartungen haben
sich aber nicht in Allem bestatigt. -g.

H. Goldschmidt.  Zusammenschwelssen von
fehmiedeeisernen Rohren nach dem alumi-
nothermischen Verfahren. (Journ. f. Gasbel.
u. Wasserversorg. 451, 87—191.)

Die in nemerer Zeit in dieser Beziehung getrof-

fenen Verbesserungen beziehen sich insbesondere

auf die Qualitit des Thermits, auf die Gestalt
der kleinen Blechformen, auf die Herstellung der

Tiegel und handlichere Klemmapparate, durch

welche zugleich eine nicht unwesentliche Verbilli-

gung des Verfahrens eingetreten ist. -g.

B. Osann, Beitriige znr Frage der Gichtgas-
reinigung. (Stahl und Eisen 22, 153.)
Nach Ansicht des Verf. muss die Grenze der
Gichtgasreinigung bei 0,03 g Staub fir den cbm
Gas im Maximum, wombglich darunter liegen.
Wenigstens soll eine Anlage auch fir hohe Laft-
und Kihlwassertemperaturen in heisser Jahreszeit
auf diesen Reinigungsgrad berechnet werden.
Zwischen dem Staubgehalt des Gases und dessen
Wasserdampfgehalt besteht eine innige Wechsel-
beziehung. Die Entfernung des Wasserdampfes
ist fir die Befreiung von Gichtstaub nothwendig.
Die Staubabscheidung ist jedoch auch bei fast
ginzlich entferntem Wasserdampfgehalte ungeni-
gend, wenn nicht staobaufnehmende Korper die
mit Staub geschwingerten Wasserbléschen aus dem
Gase herausnehmen. Es konnen dies Sigemehl-
korner oder ahnmliche Absorptionskdrper sein oder
auch gekihlte Flichen, an welchen das Gas vor-
beigedrickt wird, wie Centrifugalapparate, die als
Theisen-Apparate und gewdhnliche Ventilatoren
eingefibrt sind. Die Wechselbeziehung zwischen
Staubgehalt und Wasserdampfgehalt lassen slle
Beispiele vorziiglich durchgefihrter Gasreinigung
erkennen. Ein weiterer Beweis ist das Verhalten
fein vertheilten, schwebenden Staubes in der
Atmosphire. Eine hieran sich knipfende Hypo-
these betreffs des Schwebens der Staubtheile in
der Luft fihrt Verf. ausfibrlich an und wendet
dieselbe aoch anf den Gichtstaub an. Bel der
Gichtgasreinigung ist das Einblasen von Wasser-
dampf oder Erzeugung desselben durch sehr warmes
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Kithlwasser nicht richtig. Die Filterwirkung der
Sagemehlkérner und Holz- und Schlackenwolle
zwingt die Gase durch enge Canile hindureh, in
denen sich Wasserdampf- und Staubtheilchen nicht
mebr ausweichen kdonnen und Wassernebel in
Folge der aufsaugenden Wirkung der Filterstoffe
zuriickgehalten werden. Des Weiteren bespricht
der Verf. die Wirkung der Centrifugalapparate
und die Unterschiede zwischen den Ventilatoren
und dem Theisen-Apparat. Zum Schlusse werden
die Grundlagen der Berechnung der Reinigungs-
kosten far 1000 cbm Gas angegeben und ein
specielles Beispiel fiir einen Hochofen von 200 t
taglicher Roheisenproduction durchgerechnet. Dz.

E. Bahlsen. Ueber Titaneisen. (Stahl und Eisen

22, 326.)

Dem in Eisenerzen nicht selten auftretenden Titan
schrieb man friher die Eigenschaft zu, die Schlacke
streng fliissig und schwer schmelzbar zu machen.
Doch hatten von Rossi durchgefiibrte Schmelz-
versuche bewiesen, dass die der Titansaure zuge-
schriebene ungilinstige Einwirkung auf den Schmelz-
gang des Hochofens nicht stattfindet. Rossi
glaubte auch eine ginstige Einwirkung des Titans
anf die Eigenschaften des Roheisens feststellen zu
kénnen, welches als Zusatz zo anderem Roheisen
far Giessereizwecke Verwendung fand. Dies wurde
indessen von Ledebur durch den Hinweis auf
die Thatsache widerlegt, dass das Roheisen im
Hochofen nur Spuren von Titan aufpimmt. Es
wurden spiter Versuche angestellt, das im Hoch-
ofen nicht darstellbare Ferrotitan auf anderem
Wege zu erhalten,

Titanhaltige Eisenerze sind gewodhnlich frei
von Schwefel und Phosphor; sie enthalten wenig
Kieselsiure und andere Gangarten und sind daher
fir die Darstellung von Ferrotitanen gut geeignet.
Da die Gewinnuug von Titanlegirungen durch
den gewGhnlichen Hochofenprocess undurchfithrbar
ist, ist man gezwungen, specielle Verfahren hier-
fir in Anwendung zu bringen. Bei einem der-
selben bedient man sich eines Bades von geschmol-
zenem Aluminium als Reductionsmittel und werden
hierdureh Ferrotitane hergestellt, welche 0,1 bis
0,0 Proc. Koblenstoff und 10 bis 75 Proe. Titan
entbalten und als Zositze zu Flusseisen und Stahl
verwendet werden kénnen. FEine Legirung mit
ca. 10 Proc. Titan erhilt man bei einem zweiten
Verfahren, wobei Kohlenstoff als Reductionsmitte]
wirkt ond in grésserer Menge in dem erhaltenen
Producte und zwar als Graphit vorhanden ist.

Die fir die Reduction des Titans erforderliche
Temperatur wird aof 30000 C. geschatzt. Dieselbe
kann nach dem Goldschmidt’schen Verfahren
auf aluminothermischem Wege erzengt werden.
Hiebei erfordern 100 Eisenoxyd zur Reduoetion
33,3 Alominiom ond 100 Titansdore fast 50 Ala-
miniom.  Aluminiumpulver kostet nach Rossi
das 7- bis 10-fache der gleichen Menge eines ge-
gossenen Aluminiumbarrens, so dass sich die Ge-
stehungskosten des auf diese Weise gewonnenen
Ferrotitans zu hoch stellen. Auch sind nach dem-
selben Autor die aluminothermisch dargestellten
Ferrotitane sehr unrein und enthalten neben Kohlen-
stoff, Silicium, Phosphor und Schwefel besonders
bedeutende Mengen von Aluminium. Die Analyse

zweier europdischer Ferrotitane ergab folgende
Resultate: 1. 0,434 C, 24,19 Ti, 5,94 Al, 1,03 Si,
P u. S in Spuaren. 2. 0,745 C, 11,05 Ti, 9,96 Al-
1,25 8i, P u. § in Spuren. Die Verunreinigungen
missen dorch eine zweite Schmelzang entfernt
werden, wodurch die Kosten des Verfahrens eine
weitere Erhohung erfahren. Die Reduction mit
Hilfe eines Aluminiumbades stellt sich nach
Rossi bedentend billiger; ein etwaiger Uberschuss
von Aluminium lgsst sich durch einen Zusatz von
Eisenoxyd beseitigen. Der von Rossi angewen-
dete Schmelzapparat ist ein gewdhnlicher elek-
trischer Ofen Siemens’scher Construction. Un-
gefihr 90 Proc. des eingesetzten Aluminiums finden
sich in der Schlacke wieder. Die Schlacke lisst
sich leicht von der Metalllegirung trennen und
man erhdlt auf diese Weise einen Metallkonig
von etwa 100 kg in einem Zeitraum von 1!/, bis
2 Stunden. EKine Raffination des gewonnenen
Ferrotitans kann durch Zusatz von titanhaltigem
Erz in demselben Ofen durch ein kurzes Schliessen
des Stromes bewirkt werden.

Ferrotitane, welche als Zusatz zu Gusseisen Vert
wendung finden, diirfen naturgemass grossere Mengen
Kohlenstoff enthalten. In diesem'Falle kann die
Reduction der Titansdure durch Kohlenstoff be-
wirkt werden. Auf diesem Wege wurden Legi-
rungen mit 10 bis 25 Proe. Titan hergestellt.
Die bei der Anwendung von Aluminium gewon-
nene Schlacke ritzt Glas mit Leichtigkeit und
kann als Schleifmaterial, weiter auch als Roh-
material fir die Aluminiomgewinnong verwendet
werden. Die durch Aluminiom reducirten Titan-
eisenlegirungen waren silberweiss. Die drmeren
Sorten weisen eine glinzende grobspiegelige Bruch-
fliche auf, die titanreicheren zeigten feineres Korn,
weniger Glanz und eine unreinere Farbe. Spré-
digkeit und Hirte wachsen mit dem Gebalt an
Titan; alle Legirungen ritzen und schneiden Glas
und sind leieht im Stahlmorser zu pulverisiren.

Der Zusatz des Ferrotitans zu Roheisen und
Stahl erfolgt im Tiegel oder in der Giesspfanne,
am besten in Pulverform. Aus Versnchen, die
mit Titanroheisen angestellt waurden, geht hervor,
dass -ein Zusatz von 4 Proc. des zehnprocentigen
Ferrotitans Steigerungen in der Biegungsfestigkeit
des Roheisens von 20 bis 25 Proec., in der Zog-
festigkeit von 30 bis 50 Proc. hervorgerufen hat.
Die angestellten Ansalysen zeigten, dass das Ver-
hiltniss zwischen graphitischer und gebundener
Kohle vor und nach dem Titanzosatz dasselbe ge-
blieben war; auch in Bezug anf den Gehalt an
Siliciom, Phosphor, Schwefel und Mangan war
keine nennenswerthe Anderung eingetreten. Der
Gebalt an Titan bewegte sich zwischen 0,34 und
0,63 Proc. Die Wirkung des Ferrotitans auf
Flusseisen oder Stahl kann zweierlei Natur sein.
Einmal kann es, &hnlich wie beim Roheisen, directe
Festigkeitsinderungen hervorrufen, andererseits bei
seiner Verwandtschaft zum Stickstoff etwaige
Mengen dieses Gases aufnehmen und dadurch auf
die Herstellung blasenfreier Giisse hinwirken.
Zum Schlusse weist der Verf. noch darauf hin,
dass sich mit Hilfe des Titanconcentrats auch
Legirungen des Titans mit anderen Metallen als
dem REisen herstellen lassen, z. B. Cuprotitane
mit 8 bis 15 Proc. Titan. Dz,
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Schniewind. Leuchtgas ans Koksifen. (Nach

Stahl und Eisen 22, 90.)

In Everett bei Boston ist seit Herbst 1898 eine
Anlage im Betriebe, welche aus 400 Koksdfen
besteht und die Stadt mit Leuchtgas versorgt.
Das aus der ersten Periode des Verkokungspro-
cesses stammende Gas, welches leuchtkraftiger
ist, wird fir sich verwerthet, wahrend der Rest
zur Beheizang der Ofen dient. Gegenwartig wer-
den 55,5 Proc. zur Beheizung der Ofen verweadet,
44,5 Proc. als Leuchtgas. Letzteres besteht aus
5,0 Proc. schweren Kohlenwasserstoffen, 37,4 Proec.
Methan, 44,3 Proc. Wasserstoff, 6,2 Proc. Kohlen-
oxyd, 2,9 Proc. Kohlensiure, 0,1 Proc. Sauerstoff
und 4,1 Proc. Stickstoff, Die Lichtstirke des
Gases stellt sich aof 18,5 Kerzen und zwar ohne
Zubilfenahme irgend welcher Anreichernngsmittel.
Die verwendete Kohle enthalt 75,1 Proc. C, 3,75
Proc. H, 1,51 Proe. N, 11,05 Proc. O, 5,84 Proc.
Asche und 2,75 Proc. §, davon 1,05 Proe. in
leicht zu verflichtigender Form. Bei Verkokungs-
proben im Laboratorium betrug die Gasausbeute
34,60 Proc. neben 59,56 Proc. aschenfreiem Koks.
Die Halfte des erzeugten Koks wird zur Heizung
von Lokomotiven namentlich bei Untergraundbahnen
verwendet, ein Viertel zur Heizung feststehender
Kessel, der Rest als Hausbrand. Nach der Ana-
lyse besteht der Koks auns 86,42 Proc. C, 1,06
Proc. H, 0,73 Proc. N, 0,46 Proc. O, 8,91 Proc.
Asche, 2,42 Proe. S. Der in einer Ausbeute von
4,99 Proc. gewonnene Theer weist einen geringen
Gehalt an freiem Kohlenstoff anf, das Theerpech
ist von guter Beschaffenheit. Das Ausbringen an
Ammoniak betrigt, auf schwefelsaures Ammoniak
berechnet, dmrehschnittlich 1 Proe. der zur Ver-
kokung gelangten Kohle.

Der gute Erfolg der Anlage in Everett hat
zur Entstehung einer Reihe von Anlagen Veran-
lassung gegeben. Die urspriingliche Ausfihrungs-
art der Otto-Hoffmann-Ofen hat in Amerika
verschiedene Abanderungen erfahren. Die Gewdlbe
der Unterbrenner sind durch eine Eisenconstruetion
ersetzt. Auf kriftigen Siolen ruhende T-Trager
tragen das Mauerwerk der ufen. Die Regenera-
toren liegen unterhalb desselben und unabhéngig
davon, so dass Verschiebungen desselben keinen
Einflass haben. Die Einrichtung ermdglicht den
Zutritt unter die Ofen und die leichte Bedienung
der einzelnen Gasdiisen. Die niher beschriebene
Anordnung der Verbrennungskammern und der
Luftcanile gestattet eine sehr gleichmissige Be-
heizung der Ofenwinde. Zur Kihlung und
Waschung der von den Ofen erhaltenen beiden
Gassorten sind getrennte Kithl- und Waschapparate
vorgesehen. Das dem Heizgas durch den Benzol-
wischer entzogene Benzol kann eventuell zar An-
reicherang des Leuchtgases benutzt werden.

Der Inhalt eines Koksofens tbertrifft den
‘einer Gasretorte um das 30- bis 40-fache. Die
Aplagekosten stellen sich fir die Erzengong einer
gleichen Gasmenge bei Koksofen viel billiger, nnd
die Fabrikationskosten, anf die Einheit Gas be-
zogen, betragen ebenfalls nur einen Brachtheil
der Kosten des Retortenbetriebs. Der aus den
Koksofen erhaltene Koks ist von wesentlich besse-
rer Beschaffenheit als der Gaskoks. Bei der Aus-
wahl der Kohle ist man nicht auf die eigentliche

Gaskohle angewiesen. Das erhaltene Gas zeigt
gegeniiber dem Retortengas keinerlei Nachtheile.
Es lasst sich wie dieses iiberall hinleiten, um als
Leucht-, Heiz- oder Kraftquelle zu dienen. Das
Gas kann mit Ricksicht auf seine hohe Heizkraft
auch fiar das Gasgliblicht und fiir Gasmotoren
mit Vortheil verwendet werden. Sieht man von
der Beschaffung eines sehr leuchtkriftigen Gases
ab und stehen andere Gasquellen (Generator- oder
Wassergas) zur Verfigung, die zur Beheizung der
Ofen herangezogen werden kénnen, so kanu auch
das gesammte Koksofengas anderen Verwendongs-
zwecken zugefihrt werden. Die Austreibung der
letzten Gastheile beansprucht einen verhaltniss-
missig hohen Warmeaufwand; letzterer ist bei
Herstellung von bestem Koks fir metatlurgische
Zwecke erforderlich.

Bei der ausschliesslichen Verwendung des
Koksofengases zu Beleuchlungszwecken hat man
mit dem grdsseren Gasverbrauch in den Winter-
monaten gegeniiber den Sommermonaten zu rech-
nen. Dieser Mehrbedarf im Winter wird darch
Generator- oder Wassergas gedeckt und die durch
diese Beimischung herbeigefihrte Herabsetzung
der Lichtstirke durch Zusatz von Benzol ausge-
glichen. Letzteres wird dem Heizgase oder dem
Theer entzogen, so dass fremde Zusitze zur Ver-
besserung der Lichtstirke entbebrlich sind. In
den Generatoren bez. Wassergasanlagen kann Koks-
klein und sonstiger nur schwer verkauflicher Koks
eine vortheilhafte Verwendung finden. Dz,

Fr. Breltkopf. Praktische Erfahrungen mit der
Luftzoftihrung zum Leuchtgas. (Journ. fur
Gasbel. n. Wasserversorg. 45, 225.)

Verf. berichtet &ber Versnche mit dem Luftza-

fabrangsapparat der Firma Klempt & Bonuet in

Duisbnrg.  Die Reinigermasse blieb bei Luftzu-

fihrung dber vier Wochen wirksam, wihrend sie

sonst jeden vierten Tag gewecbselt werden mnusste.

Ein Theil der zugefihrten Luft (etwa 9, der-

selben), welche von den im Rohgas enthaltenen

und ohne Luftzafihrung verloren gehenden Benzol-
dimpfen carburirt wird, wird in der That als Gas
gewonnen. 40 Proc. des Sauerstoffs der einge-
fithrten Luft, also etwa 8 Proc. des Gesammtluft-
zusatzes sollen in der Reinigungsmasse gebunden
werden. -g.

Andriik nnd Stanek. Ueber Nitrite in Zucker-
fabriksproducten nund ihre eventnelle Be-
deutung belm Schiimmen der Syrupe. (Bohm.
Z. f. Zuckerind. 1902, 222.)

In der Litteratur finden sich bisher nur wenig
Angaben iiber das Vorkommen von Nitriten in
Zuckerfabriksproducten. Andrlik und Stanek
haben non in Melassen, Syrupen und Fillmassen
quoantitativ die Menge derselben bestimmt, da sie
erkannten, dass die Nitrite unter gewissen Um-
stinden im Betriebe eine beachtenswerthe Rolle
spielen konnen.

Den erhaltenen Resultaten zufolge waren in
den Melassen =us béhmischen Zuckerfabriken
Nitrite und Nitrate nur in geringer Menge ver-
treten, hingegen in Filllmassen und Syrupen aus
Ungarn und Italien grossere Quantititen, die dann
stets aunch saure Reaction besassen. Erreichte



XV. Jahrgang.
Heft 27. 8. Jull 1902

Technische Chemie.

683

dabei die Aciditit auf Phenolphtalein die Héhe
von 6,5 cem N-KOB auf 100 g Syrup, so wurde
anch die unter dem Namen ,Schaumen“ bekannte
Erscheinung beobachtet.

Aus dieser Wahrnehmungen und aus dem
Umstande, dass in einigen Fillen von Schiumen
sich Oxyde des Stickstoffs entwickelten, schlossen
Verf.,, dass unter gewissen Verhiltnissen die Gegen-
wart einer grosseren Menge von Nitriten in den
Syrupen das Schiumen entweder hervorrufen oder
in betrachtlichem Grade fordern kann.

Als besonders bemerkenswerth erwiahnen sie,
dass in den von ihnen beobachteten, wenn auch
nicht zahlreichen Fillen unter den aus den schiu-
menden Syrupen sich entwickelnden Gasen neben
Kohlensiore stets auch Stickstoffoxyd durch den
Gerach ond duorch seine Reaction gegen Jodkali-
Starkepapier deotlich fesizustellen war. Die Ent-
wickelung von Stickoxyd war dabei b6fters so
stark, dass ein langerer Aufenthalt in den Krystalli-
sationsriumen listig wurde. In einem Falle ergab
eine schiumende Fillmasse, die man in Wasser
gelost und mit verdiinnter Essigsiure angesfuert
hatte, beim Kochen pro 100 g mehr als 170 cem
Gas, welches in 100 Volumtheilen 52,3 Theile CO,
und 32,3 Theile NO enthielt. Das Wasser, iiber
welchem das Gas aufgefangen war, reagirte stark
sauer.

Ganz #hnliche Erscheinungen konnten An-
drlik und Stanek kiinstlich in der Weise hervor-
rufen, dass sie eine vollkommen normale Melasse
mit Nitrit versetzten und mit Milchsiure an-
siuerten. Die Masse gerieth dabei stark ins
Schéumen und es entwickelten sich Gase, die in
100 Volumtheilen 53 Theile CO,; uad 38 Theile NO
enthielten, also dhnlich wie oben zusammengesetzt
waren. Aus ihren mitgetheilten Beobachtungen
schliessen Verf., dass die Ansicht, als wire die
sich entwickelnde Kohlensiure die unmittelbare
Ursache des Schiumens, dahin zo erginzen ist,
dass diese Erscheinung aoch durch Stickstoffoxyde,

die mneben der Kohlensiure entstehen, bewirkt
werden kann. Sie schlagen vor, das von ihnen
studirte Schdumen als Nitritschinmen zu be-

zeichnen. Dasselbe kann nach ihrer Theorie ent-
stehen, wenn die verarbeitete Ribe angefault oder
beim Lagern ,verbriht* war oder der Saft der
Wirkung von Mikroben unterlag, ferner wenn
eine grossere Menge von Nitraten in der Ribe
vorhanden und diese durch bacterielle Thatigkeit
zu Nitriten reducirt warde. S.

Herzfeld, Schrefeld und Stiepel. Ueber die
Haltbarkeit sowle einige Eigenschaften des
Torfmehlmelassefutters. (Z. des Vereins d.
d. Zuckerind. 1902, 207.)

In letzter Zeit sind seitens der Vorsteher land-

wirthschaftlicher Versuchsstationen in der wokl-

meinenden Absicht, die Landwirthe vor Benach-
theiligung zu schitzen, Angriffe gegen das Torf-
melassefutter gerichtet worden, welche dahin
gehen, diesen Melassemischungen eine mangelhafte

Haltbarkeit zuzuschreiben. Hierbei sollte die Halt-

barkeit der Torfmelassefutter in bestimmter Be-

zichung zum Wassergehalte der Producte stehen
und umso geringer sein, je grosser der letztere ist.

Um dies festzustellen, haben Verf. zahlreiche

Versnche angestellt, deren Resultat Folgendes ergab:
1, Die Befirchtung, dass ein héherer Wassergehalt
als 25 Proc. die Haltbarkeit beeintrachtigen méchte,
hat sich fir die Torfmelassefuttermischungen als
nicht richtig erwiesen. 2. Lingeres Erhitzen der
Torfmelasse auf hohe Temperatur bedingt eine
Zunahme des Invertzuckers, aber keine Beein-
trichtigung der Baltbarkeit. 3. Invertzucker-
bildung geht nur in saurer Torfmelasse vor sich.
Das beste Mittel, die Inversion zu hindern, bietet
die Anwendung von alkalischen Melassen zur
Futterbereitung. 4. Dem Torf miissen schwach
antiseptische Eigenschaften zugeschrieben werden,
da mit Gahrungsfermenten versetzte Torfmelasse
sich langsamer zersetzt, als dies fiir Melasse-
losungen fir sich bekannt ist. 5. Ebenso wie
Braunkohle besitzt der Torf Nichtzacker-absor-
birende Eigenschaften, wodurch der Quotient der
Torfmelasse erhoht und der Geschmack ein besserer

wird, als wie der nicht mit Torf behandelten
Melasse. S.
Kupzis. Die Naphtafischgifte und ihr Einfluss

auf Fische, andere Thiere und Bacterien.

(Pharm. Centralh. 43, 217.)
Die im Hygienischen Institat zo Dorpat ausge-
fihrte und insbesondere auch die zunehmende
Verunreinigung der Wolga beriicksichtigende Ar-
beit lieferte folgende Resultate. Giftige Bestand-
theile fir die Fische sind in allen Rohnaphta-
sorten, im Masat, Solardl, Petrolather, Benzin und
Ligroin enthalten. = Gut gereinigtes Petrolenm,
Pyronaphta, Spindel-, Maschinen-, Cylinders! ent-
halten keine giftigen Bestandtheile, werden aber
unter Einwirkung von Luft und Licht giftig. Das
Naphtafischgift besteht aus den Grenzkohlenwasser-
stoffen G, H;; bis CgH); den Naphtenen G H,,
bis CgH,,, geringen Mengen fliichtiger Siuren and
Phenole und aus den Naphtensioren, welch letz-
tere das Hauptgift darstellen. Die Quantitit der
giftigen Kohlenwasserstoffe in den Handelsrohdlen
betrigt 5,25 bis 9,75 Proc., die der Phenole,
flachtigen Saoren sowie Naphtensiuren 0,83 bis
3,2 Proe. Sebr viel Siuren entstehen darch
Oxydation an der Luft im Petrolenm, in der Py-
ronaphta und den Schmierdlen. Im Masut ent-
stehen keine Sauren mehr, in der Rohnaphta
wenig. Die giftigen Kohlenwasserstoffe, Phenole,
die flachtigen Siuren und die Siaren des Solar-
ols sind in dem Grade in jedem Wasser ldslich,
dass es giftiz wirkt. Die Siuren des Masuts
losen sich nur dann in Wasser und werden so
eigentlich giftig, wenn im Wasser Kalk- und
Magnesiacarbonate vorhanden sind. Geringe Chlo-
rid- und Sulfatmengen verhindern diese Loslich-
keit nicht, wohl aber thun dies solche Mengen
derselben, wie sie im Meerwasser vorhanden siund.
Die Kohlenwasserstoffe bis zo 120° C. Siedepunkt
todten die Fische in-Ldsungen von 1:3000 bis
1.5000. Die Naphtensiuren wirken noch todt-
lich in Losungen von 1:50000 bis 1:333000.
Die verschiedenen Fischarten sind in verschiedenem
Grade empfindlich. Die Naphtensioren sind auch
todtliech fiir Krebse, Frosche, Katzer und sind
nicht unschadlich fir Hunde. Den Menschen
figten Gaben von 0,5 bis 1 g derselben keinen
bemerkbaren Schaden zu. Die Naphtensiuren
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besitzen ausgezeichnete antiseptische Eigenschaften
und konnen daher als Desinfectionsmittel ver-
wendet werden. T.

Elektrochemie.

Louis Liebmann. TUeber elnen modifieirten
Moissan’schen Sehmelzofen. (Z. f. Elektroch.
8, 125.)
Es wird ein elektrischer Schmelzofen beschrieben,
der sich leicht und mit geringen Anschaffangs-
und Verschleisskosten aus zwei Arten von feuer-
festen Steinen (von der Moncheberger Gewerk-
schaft in Kassel und der Normalkabelsteinindustrie
in Hildesheim) zusammensetzen lisst, und der sich
bei lingerem Gebranch sehr gut bewihrt hat. Er
ist sowohl fiir Versuche im Kleinon wie in grosse-
rem Maassstabe (bis 156 kg Beschickung) bei Wider-
stands- .oder bei Lichtbogenheizung brauchbar.
Beziiglich der niheren Einzelheiten sei saof das
Original verwiesen. Dr—

F. Foerster. Ueber kiinstlichen Graphit und
iber Platiniridlum als Anodenmaterialien,
(Z. 1. Elektroch. 8, 143.)
Der von der ,International Acheson-Graphite-Com-
pany in Niagara-Falls“ hergestellte Graphit ist ein
sehr gutes Anodenmaterial. Sein spec. Gew. ist
2,14, das Porenvolum 28 Proc. und der Aschen-
gehalt 0,83 Proc. Bei der Alkalichloridelektrolyse
erweist er sich der besten amorphen Kohle als
fiberlegen; insbesondere ist er vollig bestindig
gegen alkalische Flissipkeiten, wihrend Anoden
aus amorphem Kohlenstoff hierbei sehr stark unter
Bildung brauner Oxydationsproducte angegriffen
werden. In verd. Schwefelsiure aber, wo ein hohes
Anodenpotential herrscht, wird anch der Graphit
stark angegriffen. — Die Schwierigkeiten, die
friher der Herstellung von Platiniridiumanoden
von grosser Oberfliche bei maoglichst geringem
Gewicht entgegenstanden, waren leichte Brichig-
keit und geringe Steifigkeit. Beide Ubelstinde
sind neuerdings durch Heraeus in Hanau gehoben
worden: die Briichigkeit verschwindet, wenn die
Legirung von einem geringen Rutheniumgehalt
vollkommen befreit wird, und die nothwendige
Steifigkeit wird dorch Anschweissen von Platin-
iridinmfolie an diinne Platiniridinmdrihte, die in
Glasrohren parallel und senkrecht zu deren Wan-
dung eingeschmolzen sind, leicht erreicht, so dass
man auf diess Weise Elektroden erhalten kann,
die bei 1 qdm eiuseitiger Oberfliche nar 2 g Platin-
iridiam (90 Proec. Pt, 10 Proc. Ir) zur Herstellung
bendthigen. Dauerversuche mit solehen Elektroden
(Herstellung von Kaliumchlorat bei 459 Strom-
dichte 1000 Amp./qm, durchgesandt 2500 Ampbre-
stunden) ergaben, dass sie keinerlei Schaden
nahmen; auch war die Leitfihigkeit nicht geringer
als die einer Elektrode von gleicher Grosse aus
dickem Platinblech. Dr—

O. Sackur. Zur physikalischen Chemie der
Schwefelsiiure. (Z. f. Elektroch 8, 77.)

Im Anschluss an den Vortrag von R. Knietsch

(Ber. 34, 4069) dber die Darstellung der Sehwefel-

siure nach dem Contactverfahren wird zundchst

gegeniiber der Meinung des Vortragenden darauf

hingewiesen, dass nach dem Massenwirkungsgesetz
eine Verdinnung der reagirenden Gase mit in-
differenten Gasen die Bildung von SO; unvoll-
staindiger machen muoss. — Der Umstand, dass
zur Absorption des SO; nur eine etwa 98-proc.
Schwefelsaure sich geeignet erwiesen hat, wird
vielleicht erklart, wenn man in den hochprocentigen
Sauren eine Dissociation nach folgender Gleichung
annimmt:
2H,80, — H,S0,.H,0 + S0,.

In der 98-proc. Saure wire dann gar kein
freies SOg, sondern nor H,80, und H,SO,.H,0
vorhanden, der Partialdruck von SO; also gleich
Noll und die Aufnahmefghigkeit fir SO, am
grossten. Bei Verdinnung unter 98 Proc. bildet
sich mehr Monohydrat und freies Wasser, und
diese miissen trotz der grossen Losungswirme ein
schlechteres Losungsmittel sein als H,S0,. Die
Erklarung fir diese letztere Erscheinung wird in
der Eigenschaft des SO; gesucht, dass es sich
durch Spuren Wasser zu S,0; polymerisirt, von
dem durch Oddo (Gazz, chim. 31, 2, 158) nach-
gewiesen ist, dass es im Gegensatz zu SO; von
Wasser nor langsam aufgenommen wird. Dr—

P. Denso. Untersuchungen ilber die Wider-
standsfihigkeit von Platiniridiumanoden bei
der Alkalichlorid-Elektrolyse. (Z. f.Elektroch.
8, 149.)

Diinnes Platipiridinmblech von Heraeus in Hanau

(Dicke 0,007 mm; Gehalt an Ir 7—15 Proc.)

warde auf seine Widerstandsfahigkeit bei der Elek-

trolyse von Chloralkalien ond von Salzsfore bei

809 und lang dauernder Beanspruchung untersucht.

In Ubereinstimmung mit den Versuchen von Haber

(Z. anorg, Ch. 16, 438) wurde gefunden, dass Elek-

troden aus solchem Material so gut wie gar nicht

angegriffen werden. Meist zeigten sie zu Beginn
der Elektrolyse einen geringfiigigen Gewichts-
verlust, der aber im weiteren Verlaufe stets gegen

Null convergirte. Der Anwendung von Pldtin-

iridinmelektroden in der technischen Alkalichlorid-

elektrolyse stehen also keine Bedenken entgegen.

(Vgl. auch das vorstehende Referat.) Dr—

W. v. Bolton. Ueber directe Vereinigung von
Chlor mit Kohlenstoff. (Z. f. Elektroch. 8,
165.)

Bisher glaobte man, dass Kohlenstoff sich nicht

direct mit Chlor verbinden kénne, und selbst im

elektrischen Lichtbogen hatte H. Davy eine solche

Vereinigung nicht nachweisen kénnen. Im Gegen-

satz hierzu hat es sich gezeigt, dass eine Verbin-

dung von Chlor mit Kohlenstoff stattfindet, wenn
man den elektrischen Lichtbogen in einer rubenden

Chloratmosphire langere Zeit einwirken lasst. Es

bilden sich dabei je nach der Arbeitsweise zwei

verschiedene Chlorkohlenstoffe: Hexachlorbenzol

C¢Clg oder Perchlordthan C,Cl;. Ersteres wird

als Krystallanflug erzeugt, wenn der Lichtbogen

in einem cylinderformigen Glasgefiss in einer

Chloratmosphdre lingere Zeit unterhalten wird,

letzteres dann, wenn mit dem Gefdss noch ein

zweites kugelformiges verbunden ist, das man stark
abkihlt. Hieraus folgt, dass sich zunichst ali-
phatische Chlorkohlenstoffs bilden, die daun erst
durch weitere Einwirkung des Lichtbogens in Hexa-
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chlorbenzol dbergefihrt werden. Auch Brom und

weniger leicht Jod scheinen auf diese Weise mit

Kohlenstoff in Reaction gebracht werden zu kénnen.
Dr—

J. Billitzer. Elektrische Herstellung von col-
loidalem Quecksilber und einigen nemen
colloidalen Metallen. (Berichte 35, 1929.)

Eine colloidale Quecksilberldsung erhilt man bei
der Elektrolyse sehr verdinnter, ca. 0,004-fach
normaler, méglichst siurefreier Mercuronitratlosun-
gen mit einem Strom vou 220 Volt und 0,2 bis
0,3 Amp. Als Elektroden konnen Platinplatten
verwendet werden. Die Losung ist gelb bis dun-
kelbraun gefirbt, verhalt sich wie ein echtes Col-
. loid, ist aber, wohl wegen ihres Salzgehalts, nur
wenige Tage haltbar; Zusatz vou Gelatine erhoht,
wie bei anderen Colloiden (vergl. d. Z. 1900, 243),
die Haltbarkeit betrichtlich; dagegen wird die
Losung sehr leicht unter Metallabscheidung zer-
setzt, wenn die Flissigkeit der Stromeinwirkung
zu lange ansgesetzt war. Quecksilberchlorid- und
Mercurinitratldsungen geben unter gleichen Be-
dingungen keine Colloide. Die Colloidbildung
tritt um so leichter ein, je grésser die Platin-
kathode ist; bei drahtformigen Kathoden und
kleinen Blechen bleibt sie oft ganz aus; ebenso
versagt die Methode, wenn an Stelle von Platin
eine Quecksilberkathode verwendet wird.

Nach Haber und Bredig soll die Zer-
staobong des Kathodenmaterials durch die primére
Bildung von Legirungen bedingt sein. Danach
missten zur Darstellung colloidaler Quecksilber-
losungen vorzugsweise Kathoden aus Metallen ge-
eignet sein, welche leicht Amalgame bilden. Die
Versuche bestdtigten diese Ansicht nicht. Wohl
koonte mit Zinkkathoden ein gutes Colloid erhalten
werden, aber auch Kathoden aus Eisen, welches
bekanntlich sehr wenig zar Amalgamirung geneigt
ist, Blei und Nickel lieferten gute Resultate.

Man erhilt ferner colloidale Quecksilberldsun-
gen, wenn man in Leitfahigkeitswasser zwischen
einem Zink- oder Eisendraht als Anode und einem
amalgamirten Zinkstab oder elektrolytisch mit
Quecksilber bedecktem Eisen und Nickel als Kathode
einen Lichtbogen erzeugt. Eine in gleicher Weise
praparirte Bleikathode ist zwar weniger geeignet,
da sie im Lichtbogen selbst verstiubt, kann aber
immerhin benutzt werden, weil das zerstaubte Blei

grobere Partikel bildet, welche von der colloidalen
Lésung durch Filtriren getrennt werden kdnnen.
Daraos schliesst Verf., dass die Colloidbildung
durch den physikalischen Zustand des eventuell
primar abgeschiedenen Quecksilbers bedingt ist
und um so leichter erfolgt, je lockerer das Metall
vertheilt ist. Deshalb sind bei der Zersetzung
von Mercaronitratiosungen aunch grdssere Platin-
kathodeu besser geeignet als kleine, weil das zo-
nichst abgeschiedene Metall sich anf ihnen infeinerer,
auf kleineren Kathoden dagegen in dickerer Sehicht
absetzt, welche der Zerstiubung ihrer geringeren
Oberfliche wegen einen grosseren Widerstand ent-
gegensetzt. Auch die Beschaffenheit dieser Ober-
fizche ist von Wichtigkeit, wie denn schon friher
festgestellt ist, dass rauhe Kathoden leicht zer-
stdiuben, wihrend glatte nnverindert bleiben. Daher
zerstiubt aoch Quecksilber selbst als Kathode nicht,
wohl aber kann man eine colloidale Losang erhalten,
wenn die der Darstellung ungiinstige glatte Ober-
fliche desselben durch ein aufgelegtes feinmaschiges
Eisendrahtnetz in viele einzelne Felder getheilt wird.
Nach der Lichtbogenmethode hat Verf. weiter-
hin colloidales Blei, Knpfer, Nickel, Eisen und
Zink erhalten; mit Platinkathoden wurde Silber-
colloid dargestellt, wobei als beste Bedingungen
ein Strom von 220 Volt und 0,8—0,5 Amp. und
eine ca. 0,003-fach normale Concentration der
Silbernitratlosung ermittelt wurden. Ki.

H. Labhardt und R. Zschoche. Ueber die elek-
trolytische Oxydation von p-Toluylsiure.
(Z. f. Elektroch. 8, 93.)
Wahrend die elektrolytische Oxydation der p-To-
luylsiure in couc. schwefelsaurer Losung keine Er-
gebnisse lieferte, konnte in alkalischer Losang leicht
Terephtalsiure erhalten werden, weno man als
Anode eine Kupferdrahtspirale und als Kathode
Platin in verdinnter Kalilauge und ein Thon-
diaphragma benutzte. Doch konute keine quanti-
tative Stromausbeute erzielt werden, weil bei hohen
Stromdichten ond Anodenpotentialen der Saner-
stoff zu energisch wirkt und die Sabstanz ver-
brennt, unter entgegengesetzten Bedingungen da-
gegen ein grosser Procentsatz Sauerstoff unwirksam
entweicht. Eine Verstirkung des Alkaligehaltes
wirkt ghustig auf die Ausbeute, ebenso hdhere
Concentration, wihrend die Temperatar nur ge-
ringen Einfluss ausiibt. Dr—

Patentbericht.

Kiasse 8: Bleicherei, Wischerei, Firberei,
Druckerei und Appretur.

Bedrucken von pflanzlicher Faser mit den
gemiss der Patente 129 845 und 129 848
hergestellten blauen Farbstoffen der
Anthracenreihe. (No. 132402. Vom
20. August 1901 ab. Badische Anilin-
und Sodafabrik in Ludwigshafen a. Rh.)

Nach den Patenten 129 845 ond 129 848 kann

man aos §-Amidoanthrachinon unter gewissen Be-

dingongen zu einer neuen Klasse von tief blan ge-
farbten Verbindungen gelangen, welche an und

fir sich keine Verwandtschaft zur Faser besitzen,
aber auf ibr unter gewissen Bedingnngen fixirt
werden konnen. KEs hat sich nan gezeigt, dass
diese Farbstoffe anech znm Drucken pfianzlicher
Faser Verwendung finden kdnnen, unter Erzeugung
von Niancen, wie sie in gleicher Lebhaftigkeit und
Echtheit mittels Farbstoffe bisher nicht hergestellt
werden konnten. Das Verfahren bestebt darin,
dass man entweder die Farbstoffe mit einem Re-
ductionsmittel in Gegenwart von Alkali aofdruckt
und dampft, oder aber, dass man dieselben mit
einem Reductionsmittel anfdruckt und den Stoff
hieranf durch alkalische Losungen passirt, in welch





